Technicky list ¢.: 374.01

DRIZORO

\Construction Products

MAXEPOXCELASTIC

ELASTICKA A TRANSPARENTNI EPOXIDOVA PRYSKYRICE PRO
VYPLN SPAR, PRIPRAVU MALT A ELASTICKOU UPRAVU PODLAH

POPIS:

POUZITI:

VYHODY:

APLIKACE:

MAXEPOX ELASTIC je epoxidovy transparentni a elasticky vyrobek bez rozpoustédel,
specialné pfipraven pro vypli spar a trhlin, pfipravu pruznych malt a elastickou upravu
betonovych podlah.

¢ Elastické vypliiovani a utésfiovani profiznutych spar v podlahach.

o Elastické vyplfiovani a preklenovani trhlin popraskanych podiah.

e Primarni natér a zakladni vrstva pro provadéni systém( podlah podléhajicich
dilatacim, vibracim nebo s vysokym rizikem vzniku trhlin.

e Pf¥iprava elastickych malt z recyklované pryZe nebo korku se schopnosti snizovani
hladiny hluku a tlumeni vibraci, pro uchyceni a vyplnéni kolejnic méstské
tramvajové dopravy a metra.

e Prfiprava flexibilnich malt s kfemiCitym kamenivem jako Uprava s vysokou

schopnosti pohybu, vyplfiovani podlozi stroji apod.

Vysoka pruznost a schopnost pieklenovat trhliny.

Je odolny v Sirokém rozpéti teplot od -30°C do 80°C.

ZvySena tekutost dovoluje aplikaci litim nebo samovyplnénim.

Je vodonepropustny.

Dobra chemicka odolnost proti fedénym kyselinam a zasadam, olejim a pohonnym

latkam.

Vynikajici pfidrznost k betonu, cementovym maltédm, oceli, dfevu, hliniku i sklu.

e Dovoluje vysoky pomér kameniva — pryskyfice poskytuje vyznamné uspory pfi
aplikacich metodou liti.

e Bez rozpoustédel, 100% obsah pevnych latek, neni hoflavy. Je vhodny pro aplikace
s nedostateCnym odvétravanim.

Priprava povrchu: Podklad musi byt pevny a zdravy, bez nesoudrznych c¢astic,

povrchového cementového miéka. Musi byt Cisty, zbaven natér, vykvétd soli,

uvolnénych ¢astic, mastnot, odbednovacich oleju, prachu, sadry a jinych latek, které by
mohly negativné ovliviiovat pfidrznost. Povrch musi byt suchy, s povrchovou vlhkosti

negativnim tlakem vody.

Beton a cementové malty: Pro pfipravu podkladu se provede zdrsnéni povrchu
proudem pisku nebo pfebrousenim diamantovym kotou¢em. BrouSeni se provadi ve
dvou vrstvach v navzajem kolmém sméru. Vybrouseny povrch musi mit jednotny
vzhled s otevienymi pory. Na zavér se vysaje prach a uvolnéné Céastice. Praskliny a
trhliny je nutno otevfit a sanovat.

Kovové povrchy: Musi byt Cisté, suché a odmasténé, zbavené prachu a koroze.
Priprava smési: TuZidlo (sloZka B) se vylije do pryskyfice (sloZka A) tak, aby nadoba
byla zcela vyprazdnéna. Michani Ize provadét ru¢né nebo michadlem za nizkych
otacek (300 — 600 ot/min) az do dosazeni homogenniho produktu co do barvy i
vzhledu.

Ovérit si v tabulce Technicka data dobu zpracovatelnosti smési, tj. dobu, po které se
zagne material v nadobé vytvrzovat. Doba zpracovatelnosti pro 10 kg baleni pfi teploté
20°C je cca 45 minut.

Smés s kamenivem: Pro pfipravu elastickych a flexibilnich epoxidovych malt se po
smichani slozek A a B postupné pfidava kamenivo. Smés se znovu promicha pomoci
michadla pro jeji homogenizaci. Pfili§ dlouhé michani ma za nasledek ohfivani smési.
Proporce mezi pryskyfici a kamenivem se méni v zavislosti na pouziti malty a na druhu
kameniva. Doporucuje se pouzivat jednotné kamenivo o velikosti zrn mezi 0,2 — 2,0
mm pro zlepSeni jeji kompakinosti. DRIZORO dodava d¢isté a suché kiemicité
kamenivo o riznych velikostech zrn DRIZORO SILICA a probarvené zrno MAXEPOX
COLOR.
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Aplikace: Primarni vrstva a elasticka uprava podlah. Provést pomoci $tétce nebo
valec¢ku jednu vrstvu MAXEPOX ELASTIC s prGmérnou spotfebou 0,4 — 0,5 kg/mz,
v zavislosti na pérovitosti podkladu. Cekaci doba mezi jednotlivymi vrstvami je 24
hodin pfi 20°C. Pro vyplnéni a pfemosténi trhlin, pfed provedenim zavérecné Upravy,
se aplikuji dvé vrstvy MAXEPOX ELASTIC se spotifebou 0,5 kg/m2 na jednu vrstvu. Do
prvni Cerstvé vrstvy se vlozi vyztuzna mrizka ze sklenénych viaken DRIZORO VEIL
G45 tak, aby byla zcela ponofena.

Vyplri spar v podlahach. Sitka spary musi byt minimalné 6 mm a maximalné 30 mm.
Na dno spary se vlozi, pro vymezeni hloubky spary, polyetylénovy provazec MAXCEL
s prumérem o 25% vétSim nez je Sitka spary. Provazec nesmi byt pfilepen ke dnu
spary. Tloustka MAXEPOX ELASTIC musi byt 8 mm pro Sifky spary mezi 6 mm a 15
mm, a polovinu Sifky spary, pokud je spara Siroka vice jak 15 mm. MAXEPOX
ELASTIC se aplikuje pfimym vylitim nebo pomoci pistole do spary. Povrch se vyrovna
pomoci Spachtle.

Viyplriovani, kotveni a upevriovani. Pokud je pfipravena smés MAXEPOX ELASTIC
s kamenivem, vylije se nepferuSovanym zplsobem do vyplfiovaného prvku, pokud
mozno z jedné strany, aby se zabranilo vzniku studenych spojd a minimalizovalo riziko
uzavieni vzduchu. P¥i vyplfiovani prostoru pod kotevnimi deskami musi byt umoznén
unik vzduchu z vyplfiovaného prostoru.

Malta s vyhlazenim. Na povrch s dokonalym a suchym primarnim natérem se nanese
MAXEPOX ELASTIC (slozky A + B + kamenivo). Rozprostira se nerezovym hladitkem
do pozadované tloustky vrstvy a kone&ného vzhledu.

Aplikaéni podminky: Neprovadét aplikaci v pfipadech, kdy je ocekavan kontakt
s vodou, vlhkem, kondenzaci, rosou apod., v prubéhu nasledujicich 48 hodin.
Optimalni rozsah pracovnich teplot je v rozmezi 10°C az 30°C.

pokles teplot pod tuto hranici v nasledujicich 24 hodinach. Neaplikovat na zmrzlé nebo
podmacené povrchy.

Okolni teplota a teplota podkladu musi byt alespori o 3°C vySsi nez je teplota rosného
bodu. Neaplikovat pfi okolni vihkosti vzduchu nad 80%. V blizkosti mofského prostredi
méfit relativni vihkost vzduchu a rosny bod.

Pokud je nizSi teplota nebo vysSi relativni vihkost nez jsou uvedené hodnoty, je nutno
vytvofit vhodné podminky pomoci teplého vzduchu a jeho vymény. Pokud se pouziva
ohfaty vzduch, je nutno pouZivat suchy zdroj vzduchu (elektricka topidla). Teply
vzduch vznikajici spalovanim plynu nebo ropnych produktt obsahuje velké mnozstvi
vlhkosti, které znesnadnuje schnuti povrchu.

Zrani: Poskytnout povrchu zrani minimalné 48 hodin za podminek 20°C a 50% R.V.
NizSi teploty nebo vys$Si hodnoty relativni vihkosti prodluzuji dobu zrani a uvedeni
aplikace do provozu.

Cisténi naradi: Pouzité nafadi a pracovni pomicky Ize ogistit pomoci MAXEPOX
SOLVENT bezprostfedné po jejich pouziti. Po vytvrzeni Ize zbytky vyrobku odstranit
pouze mechanicky.

Elasticky povrch podiah. Pramérna spotfeba MAXEPOX ELASTIC je 0,40 — 0,50 kg/m?

na 1 vrstvu.

Vyplri spar. Uvazovana spotfeba MAXEPOX ELASTIC je 1,1 kg na 1 litr vyplfiovaného

prostoru.

Priprava malt. V zavislosti na typu pouZiti a druhu pouZitého kameniva.

Tyto spotfeby jsou uvazované a zavisi ve velké mife na textufe, porovitosti, stavu

podkladu a na metodé aplikace. Provést zkouSku in-situ pro stanoveni pFesné

spotieby.

e Neaplikovat na povrchy vystavené vihkosti vznikajici kapilarni vzlinavosti nebo
5%. Ponechat dostateénou dobu na vyschnuti podkladu po desti, rose, kondenzaci
nebo jinych nepfiznivych vlivech, stejné tak i po myti povrchu.

¢ U novych betonl a malt musi pfed aplikaci prob&hnout zrani alespon 28 dni.

e Zabranit kontaktu s vodou, vlhkem, kondenzaci, rosou apod. v prvnich 48 hodinach
zrani. Neaplikovat pfi relativni vlhkosti vzduchu vys$Si jak 85%.

¢ Nepfidavat rozpoustédla, pfisady ani jiné nespecifikované latky.

o Kamenivo musi byt pfed pouzitim ve smési dokonale suché a Cisté.

e Pro aplikace nespecifikované v tomto Technickém listu nebo v pfipadé potieby
dalSich informaci kontaktovat nase Technické oddéleni.
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MAXEPOX ELASTIC se dodava v pfedem davkovanych 20 kg sadach.

1 rok ve svém plvodnim uzavieném obale. Skladovat v krytych a suchych skladech,
chranénych pfed vihkem, mrazem a pfed pfimym slune¢nim zarenim, pfi teplotach od
5°C do 30°C.

Del$i doba skladovani nebo pfi teploté nizSi nez je uvedeno, mulze zpUsobit
krystalizaci pryskyfic. V takovém pfipadé se pro navraceni jeho normainich vlastnosti
provede pomalé zahfivani za mirné teploty a za opatrného michani.

MAXEPOX ELASTIC neni toxicky vyrobek je vSak nutno béhem aplikace pouzivat
ochranné gumové rukavice a ochranné bryle. V pfipadé zasazeni o€i vyplachnout je
vydatnym mnozstvim dCisté vody bez protirani. V pfipadé kontaktu s kuizi umyt
zasazené misto teplou vodou a mydlem. V pfipadé poziti vyhledat okamzité IékaFskou
pomoc, nevyvolavat zvraceni.

Nevdechovat pary, které se mohou tvofit pfi zahfivani vyrobku nebo b&éhem hofeni.
Dodrzovat obvykla a nezbytna opatfeni pfi aplikaci tohoto druhu vyrobku.

K dispozici jsou Bezpecnostni listy k vyrobku MAXEPOX ELASTIC.

Likvidace vyrobku a jeho obalu musi byt provedena v souladu s platnou legislativou.
Za likvidaci nese zodpovédnost konecny spotiebitel vyrobku.

Charakteristika vyrobku
Vzhled a barva slozky A a B Transparentni kapalina
Pomér slozek A : B [vahové] 1,35:1
Obsah pevnych latek A + B [%] 100
Hustota smési [g/cm3] 1,02+ 0,1
Bod vzniceni Nehoflavy
Podminky aplikace a zrani
Minimalni teplota podkladu a okoli [°C] 10
Doba zpracovatelnosti smési A + B pfi 10°C / 20°C / 30°C [min] 60/45/30
Doba schnuti pfi 10°C / 20°C / 30°C [hod] 24/18/8
Cekaci doba mezi vrstvami pfi 20C [hod] 24
Doba zrani pfi 20°C [hod] 48
Charakteristika vytvrzeného vyrobku
Pevnost v tahu [MPa] / protazeni [%)], pfi 20°C 0,40/190
Pevnost v tahu [MPa] / protaZeni [%)], pfi -10°C 1,20/75
Tvrdost Shore A, I1SO 868 45
Odolnost proti tvorbé trhlin pfi 20°C, UNE-EN 1062-7:2004

- Sitka pokryté trhliny [mm] >1,.25

- Tfida A4
Piiblizné spotreby* / tloustky
Jako primérni natér [kg/m2na 1 vrstvu] 0,40-0,50
Jako elastickd vrstva na 1 vrstvu / celkova aplikace [[kg/m?] 0,40-0,50/08-1,0
Jako vyplii spér [kg/It vypliiovaného objemul] 1,10+ 0,1

* Spotfeba se miize ménit v zavislosti na pérovitosti a nerovnostech podkladu a na metodé aplikace. Provést
zkouSku in-situ pro stanoveni pfesné spotreby.

Informace obsazené v tomto technickém listu jsou zalozeny na nasich technickych
zkuSenostech a znalostech, ziskanymi laboratornimi zkouSkami a z literatury.
DRIZORO, S.A.U. si vyhrazuje pravo na zménu uvedenych udajii bez pfedchoziho
upozornéni. Nepfebirame zodpovédnost za jakékoliv pouziti téchto informaci
presahujici uvedené specifikace, pokud takto nebylo schvéleno pisemnou formou nasi
spole¢nosti. Udaje tykajici se spotfeby, davkovani a vydatnosti se mohou lisit v
zavislosti na rozlicnych podminkach staveb, proto je v plné zodpovédnosti zakaznika,
aby si tyto hodnoty ovéfil na konkrétni stavbé, kde budou vyrobky pouZity.
Nepfebirame odpovédnost za hodnoty, které presahuji uvedené parametry vyrobku. V
pfipadé jakychkoliv pochybnosti prosime o pfedchozi konzultaci s nasSim technickym
oddélenim nebo pfimo u prodejce. Tato verze technického listu nahrazuje pfedchozi
vydani.
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